Opis techniczny dla zadania

.Modernizacja Stacji Uzdatniania Wody w Strzyzewicach — wymiana rurociagéw

zbiorczych na hali filtréow."

1. Przedmiot opracowania.

Przedmiotem zamowienia jest wymiana rurociggdw zbiorczych przy filtrach cisnieniowych na
Stacji Uzdatniania Wody w Strzyzewicach, ul. Lotnicza 50, 64-100 Leszno.
Ukfad technologiczny SUW Strzyzewice sktada sie z nastepujgcych procesow:
e ujecie wody podziemnej (studnie nawiercane w trzech poziomach wodonosnych —
czwartorzedowy, tzw. czwartorzed podglinowy oraz poziom trzeciorzedowy)
e napowietrzanie kaskadowe z wymuszong wentylacjg powietrza
komora reakcji i pompowanie miedzystopniowe, z wykorzystaniem pomp
zanurzeniowych,
filtracja cisnieniowa,
retencja w zbiornikach retencyjnych,
pompowanie sieciowe (pompownia Il stopnia),
dezynfekcja z wykorzystaniem podchlorynu sodu (wariantowa),
dezynfekcja z wykorzystaniem lamp UV.

Stacja — Strzyzewice eksploatowana jest przez ponad 25 lat, wskutek czego czes¢ urzgdzen
wykazuje znaczne pogorszenie stanu technicznego. Problem ten dotyczy w szczegdlnosci
rurociggéw stalowych wykonanych z blachy arkuszowej, ktére sg silnie skorodowane
i wymagajg wymiany. Pewne prace modernizacyjne na obiekcie podejmowane byty juz w 2020
roku i obejmowaty modernizacje uktadu napowietrzania (wymiane kaskad napowietrzajgcych,
czesci orurowania, a takze ukfad nadmuchu powietrza wraz z czerpniami i kanatami
rozprowadzajgcymi powietrze po hali). Nowy jest rowniez uktad dezynfekcji z wykorzystaniem
lampy UV. Bedzie on jednak adaptowany do nowego uktadu technologicznego pomp
sieciowych.

W ramach realizacji niniejszego zadania przewiduje sie wykonanie nastepujgcych zadan
szczegotowych w obrebie hali filtrow:

1) wymiane czesci rurociggu zbiorczego wody surowej wraz z montazem mieszacza
statycznego w miejscu wejscia wody surowej na hale filtréw,

2) dostawe i montaz bezolejowej sprezarki powietrza,

3) wykonanie instalacji tymczasowej na minimum 3 filtrach cis$nieniowych,

4) likwidacje istniejgcego stanowiska pompy miedzyoperacyjnej PJM,

5) wymiane rurociggu zbiorczego wody uzdatnionej,

6) wymiane rurociggu zbiorczego wody do ptukania wraz z wymiang przeptywomierza
DN250,

7) wymiane rurociggu zbiorczego wéd poptucznych,

8) wymiane rurociggu zbiorczego do powietrza,

9) wykonanie rurociggdbw odpowietrzajgcych filtry wraz z zaworami (zgodnie
z oczekiwaniami Zamawiajgcego rury odpowietrzajgce powinny by¢ tatwo demontowalne
wcelu czyszczenia) oraz zrurociggiem zbiorczym  doprowadzonym do kanatu
technologicznego,

10) uwzglednienie krdo¢ca do dezynfekcji wody (podchlorynem sodu) na rurociggu wody
uzdatnionej na zbiorniki wody czystej,
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uwzglednienie kro¢ca do poboru wody na rurociggu wody uzdatnione;j,

3) wykonanie odwodnien rurociggdéw zbiorczych,
4) wymiane pompki odwodnieniowej umiejscowionej w kanale technologicznym,

11)

12) wykonanie podpdr podtrzymujgcych rurociagi,
)
)
)

remont budowlany kanatu .

2. Zatozenia ogoélne.

W punkcie opisano ogdlne wytyczne dotyczgce orurowania oraz armatury, jakg nalezy
zastosowaé w trakcie realizowanych prac.

Orurowanie

Przyjeto, ze orurowanie SUW zostanie wykonane ze stali nierdzewnej, przy zachowaniu
nastepUJacych wytycznych:

gatunek stali AlISI 316/316L,

wszystkie kotnierze potgczeniowe wykonane ze stali nierdzewnej AlSI 316/316L,
wszystkie sruby, podktadki, wywijki ze stali nierdzewnej AISI 316/316L,

nalezy zastosowac kotnierze petne,

owiercenie kotnierzy armatury i Kkotnierzy orurowania wg jednej normy
i na jednakowe cisnienie,

ilos¢ spawdw na obiekcie nalezy ograniczy¢ do minimum; miejsca potgczen
rurociggdw na obiekcie wykonywac jako skrecane (kotnierzowe),

spawanie nalezy wykonywac¢ w ostonie gazu obojetnego,

wszystkie elementy nalezy spawa¢ maszynowo w warsztacie, za$ na obiekcie
przewiduje sie jedynie montaz catosci (dopuszcza sie jedynie wykonywanie na
obiekcie tzw. spawdw zamykajgcych — dtugich odcinkéw),

przyjeto nastepujgce grubosci scianek rurociggow:

— dla $rednic DN <150: 2,0 mm,

— dla srednicy DN150 do DN250: 3,0 mm,

— dla srednicy DN 300 i wigkszej: 4,0 mm,

W zakres prac wchodzi réwniez wykonanie uziemienia i potgczen wyréwnawczych nowych
rurociggdw zgodnie z obowigzujgcg norma.

Podpory

Wszystkie rurociggi nalezy podeprze¢ w odpowiednich miejscach wykorzystujgc rozwigzania
podpor systemowych o nastepujacej charakterystyce technicznej:

wykonanie materiatowe podpor i zawiesi: minimum stal AISI 304/304L,

obejmy petne, zabezpieczajgce przed przesuwaniem rurociggu,

miedzy obejma, a rurociggiem wyscidtka gumowa,

podpory montowane do posadzki lub s$cian konstrukcyjnych (w zaleznosci od
przyjetego systemu) — preferowany montaz do posadzki,

dobdr szczegotowy podpor przez wyspecjalizowang firme zajmujgca sie podparciami,
przeprowadzony na etapie montazu rurociggow,

podpory montowane do posadzki lub scian, z wykorzystaniem srub w gatunku stali jak
dla materiatu podpory.
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Miejsca montazu podpdr przyjmuje sie nastepujace:
— w miejscach montazu armatury (przepustnic, zasuw itp.),
— w miejscach zmiany kierunkéw trasy, w miejscach montazu trojnikow,
— na dtugich odcinkach prostych (wg obliczen przeprowadzonych na etapie doboru
podpdr podczas montazu na miejscu).

Nalezy dgzy¢ do zabudowy zblokowanej podpor polegajgcej na umiejscowieniu na jednej
pionowej podporze kilku rurociggéw biegngcych bezposrednio jeden nad drugim.

Przeplywomierz elektromagnetyczny

Czujnik pomiarowy:

- Przytgcze kotnierzowe PN10,

- Wyktfadzina - Linagard FG (atest PZH do wody pitnej),

- Elektrody - stal kwasoodporna 316L (1.4404),

- Przytgcze i obudowa - stal 18G2A + powtoka epoksydowa,
- Elektroda pustego czujnika,

- Puszka przytgczeniowa — poliester,

- Stopieh ochrony min. IP65,

- Montaz rozigczny.

Przetwornik pomiarowy:
- Jezyk interfejsu polski,
- Montaz nascienny,
- Obudowa — poliweglan PC,
- Stopieh ochrony min. IP65,
- Maksymalny btgd pomiaru:
- 0,5% aktualnego przeptywu w zakresie 0,5 + 10 m/s,
- 1% aktualnego przeptywu w zakresie 0,1 + 0,5 m/s,
- 1% 1mm/s aktualnego przeptywu w zakresie 0 + 0,1 m/s,
- Temperatura medium: 0 + 70°C
- Zasilanie 230 V AC,
- Wyswietlacz podswietlany, graficzny o rozdzielczosci min. 128 x 64.
- Funkcje: wskazanie przeptywu, kierunek przeptywu, pomiar jedno lub dwukierunkowy,
liczniki objetosci, sygnalizacja pustego rurociggu, alarmy, wyjscia impulsowe, btedy pracy,
rejestracja zanikow zasilania, zegar, samodiagnostyka,
- Liczniki objetosci: 3 liczniki dublowane (gtéwne i biezgce) dla pomiaru w przéd, w tyt i réznicy,
- Wyjscie pradowe aktywne: 4 — 20 mA (konfigurowalne),
- Wyjscie cyfrowe 1: tranzystorowe
- Wyjscie cyfrowe 2: przekaznikowe
- Wejscie cyfrowe: 24 VDC, 15 mA, czas uaktywnienia <100 ms,
- Interfejs cyfrowy: tgcze szeregowe RS-485, protokét MODBUS RTU,
- Dtugos¢ przewodu pomiedzy czujnikiem a przetwornikiem — do ok. 30m
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Przeptywomierz:

- dedykowany do instalacji wodociggowych (atest PZH do kontaktu z wodg pitng),

- montaz kotnierzowy,

- sugerowany producent ENKO-POMIAR z uwagi na unifikacje urzadzen pomiarowych.

Przepustnice

przepustnice centryczne, obustronnie szczelne (z uszczelnieniem miekkim),
zabudowa miedzykotnierzowa, lub we wskazanych miejscach kotnierzowa (przy
mieszaczu statycznym),

dysk petny (bez pustych przestrzeni) centryczny, wykonany ze stali nierdzewnej
1.4408 dla wszystkich srednic,

wat ze stali kwasoodpornej,

wat petny lub dzielony, jednoczesciowy lub dwuczesciowy,

mozliwos¢ pracy w dowolnym potozeniu watu przepustnicy,

uszczelnienie: EPDM - dla wody, NBR — dla powietrza

korpus: materiat

— do srednicy DN 250 — Zeliwo szare GG25

— korpus precyzyjnie obrobiony, pokryty powtokg epoksydowa,

przepustnice przystosowane do napedu recznego (dzwignia reczna z zapadka,
przektadnia slimakowa z koétkiem),

Sugerowany producent armatury: AVK lub VAG (z uwagi na unifikacje armatury).

Kurki do poboru probek wody

- materiat -mosigdz,

- dluga wylewka,

- przystosowany do opalania.

Wykonawca jest zobowigzany, aby wszystkie elementy majgce kontakt z wodg pitng
posiadaty stosowny Atest PZH.

3. Wytyczne do realizacji zadania :

a)
b)

c)

d)

Zakres zadania nalezy realizowaé na ruchu technologicznym z zachowaniem
wydajnosci technologicznej na poziomie 150 m*/h,

W celu zachowania ciggtosci technologicznej nalezy wykona¢ instalacje tymczasowa
orurowujgc minimum 3 filtry ciSnieniowe,

Plan wykonania instalacji tymczasowej zostanie przedstawiony i szczegotowo
omowiony przez Wykonawce na pierwszej radzie budowy. Plan ten musi uzyskac
akceptacje Inspektora Nadzoru oraz Zamawiajgcego.

Zamawiajacy nie dopuszcza przestoju technologicznego (produkcji wody) na
czas dluzszy niz 24h. Kazdorazowe wytgczenie procesow produkcji musi zostac
zgtoszone i uzgodnione z Zamawiajgcym minimum 48h przed planowanym
rozpoczeciem prac.
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e) Zamawiajgcy nie dopuszcza rowniez catkowitego zatrzymania SUW Strzyzewice
(wytaczenie pompowni sieciowej) w czasie realizacji w/w inwestycji.

f) Catosé zadania nalezy wykonaé z zachowaniem srodkéw bezpieczenstwa oraz
rezimu sanitarnego, minimalizujgc ryzyko skazenia mikrobiologicznego.

Ogodlny zakres prac na tym etapie modernizacji obiektu obejmuije:

e wykonanie rezerwowego spiecia wody surowej z uktadem filtracji,

e montaz mieszacza statycznego umozliwiajgcego awaryjne napowietrzanie wody
w ilosci ok 150,0 m%/h (DN 200),

e montaz sprezarki, wezta powietrznego oraz rurociggu doprowadzajgcego powietrze
ze sprezarki do mieszacza,

¢ montaz instalacji tymczasowej i wkaczenie jej do eksploatacii,

s wymiana rurociggu wody napowietrzonej w hali filtrow — do podejs¢ pod kazdy z
filtrow,

e wymiana rurociggu wody uzdatnionej wraz z wyjsciem z obiektu (od podejs¢
od kazdego z filtrow, az do pierwszego kotnierza poza budynkiem - w strone
zbiornikéw wody czystej),

¢ wymiana rurociggu wody do ptukania na hali filtrow, do miejsca wpiecia do kazdego
zZ filtrow,

e wymiana rurociggu powietrza do ptukania, od pierwszego kotnierza na instalaciji
powietrza (w hali pomp) poprzez przejscie przez $ciane pompowni do kanatu
technologicznego, az do podejs¢ pod kazdy z filtrow (do przepustnicy),

e wymiana rurociggu poptuczyn — od miejsca wpie¢ do kazdego z filtréw, do wyjscia
z obiektu - do pierwszego kotnierza na odcinku odprowadzajgcym poptuczyny do
odmulnika,

e wymiana pompki odwodnieniowej posadzke w kanale technologicznym, wraz z
wpieciem do istniejgcej instalacji odwodnieniowe;j,

e prace budowlane w obrebie kanatu technologicznego rurociggdéw zbiorczych nalezy
wykonac¢ zgodnie z opisem zawartym w dalszej czesci opracowania (m.in. w zakresie
wymiany/uzupetnienia konstrukcji wsporczej oraz przykrycia kanatu).

Szczeqgdétowy zakres prac.

3.1. Przepinka rurociagu wody surowej. Napowietrzanie ciSnieniowe.

Nalezy wykonac¢ spiecie wody surowej z wodg zasilajgcg filtry, wraz z montazem mieszacza
statycznego o srednicy DN 200.

Przyjeto wydajno$¢ uktadu obejsciowego/tymczasowego na poziomie 150,0 m?/h.

Woda surowa, ktéra wchodzi na obiekt rurociggiem o srednicy DN 350 zostanie dodatkowo
skierowana poprzez mieszacz statyczny na uktad filtréw ciSnieniowych. Mieszacz zostanie
wykonany, jako urzgdzenie docelowe, ktore w przypadku problemow lub dziatan serwisowych
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zwigzanych z kaskadami czy zbiornikami reakcji (czyszczenie, remont) pozwoli na natlenienie
wody surowej przed przettoczeniem na filtry ci$nieniowe.

Napowietrzona woda w mieszaczu statycznym bedzie przekierowana na uktad filtracji (spieta
z rurociggiem wody napowietrzonej po kaskadach — zgodnie z rysunkami technicznymi).

Napowietrzanie cisnieniowe — szczegoly techniczne rozwiagzania:

Przyjeto mieszacz o nastepujgcych parametrach technicznych:

e llosé: 1 szt.,

e Srednica nominalna: DN 200 mm,

e Dtugo$¢ mieszacza: < 1500 mm (rzeczywistg dlugo$¢ mieszacza nalezy
uwzgledni¢ przy wykonywaniu instalacji docelowej)

e Przytacze powietrza: G 1",

¢ Wykonanie: stal nierdzewna AlSI| 316/316L,

e Montowany kotnierzowo, wyposazony w 2 manometry z zaworami kulowymi.

Orurowanie mieszacza — DN 200 wraz z przepustnicami kotnierzowymi (przed i za
mieszaczem), co umozliwi demontaz mieszacza do czyszczenia.

Predkos¢ przeptywu przez mieszacz (przy zaktadanej wydajnosci, wynikajgcej z obliczen
hydraulicznych studni):

v = 1,32 m/s (akceptowalna — ponizej 1,5 m/s)

Z uwagi na brak miejsca na montaz przeptywomierza w uktadzie mieszacza statycznego,
pomiar wody produkowanej na ukfadzie w sytuacji pracy mieszacza odbywaé sie bedzie
z wykorzystaniem przeptywomierzy wody uzdatnionej po filtrach lub przeptywomierzy
studziennych.

Obliczenia dla uktadu sprezonego powietrza:

Przyjeto wymagang ilos¢ powietrza do napowietrzania, jako ok. 10% objetosci uzdatniane;j
wody. Dla maksymalnej wydajnosci SUW wyniesie ona zatem:

Q,=0,1*150 = 15,0 m*h
Dla potrzeb napowietrzania ci$nieniowego dobrano jedng sprezarke (z uwagi na fakt, iz

bedzie to ukfad pracujagcy okresowo nie ma koniecznosci doboru dwdch sprezarek)
o nastepujgcych parametrach:

o losc: 1 sztuka

o typ: spiralna bezolejowa, przystosowana do pracy
ciggtej,

e maks. nadcisnienie ttoczenia: do 10 bar,
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e wydajnos¢: 35,4 m3/h (przy cisnieniu 8 bar)

e moc znamionowa silnika: do 5,5 kW,
e pojemnos$¢ zbiornika: min. 240 L,
e wyposazenie: zabudowana na zbiorniku sprezonego powietrza,

obudowa dzwigkochtonna, osuszacz zigbniczy

Powietrze ze sprezarki kierowane bedzie do wezita rozdzielczego. Nastepnie oddzielnym
rurociggiem ze stali nierdzewnej, o $rednicy G 1" doprowadzone zostanie do mieszacza
statycznego. Na rurociggu wprowadzajgcym powietrze do mieszacza zlokalizowany zostanie
elektrozawor, ktéry bedzie otwierany w trakcie pracy studni (ttoczona woda surowa na ukfad
uzdatniania). Wykonanie ukfadu otwierania elektrozaworu podczas pracy studni lezy po
stronie Wykonawcy.

Predko$¢ przeptywu powietrza przez rurocigg, przy maksymalnej produkcji wody
i maksymalnym obcigzeniu mieszacza:

v=31m/s

W uktadzie nalezy utrzymywac cisnienie powietrza min. 1,0 atm. wyzsze niz ciSnienie wody.
Wstepnie zaktada sie, Ze cisnienie powietrza bedzie wynosito za reduktorem ok. 2,0 — 2,5
atm. Wartosc¢ te nalezy zweryfikowaé na etapie realizacji inwestyciji.

Dobrano rotametr do pomiaru ilosci powietrza kierowanego do mieszacza statycznego

o |losé: 1 szt.,

e Cisnienie pracy: 3,0 bar,

e Wydajnos¢: do 20 Nm?/h,

o Przylgcze: wg indywidualnego rozwigzania producenta

o Zawor rotametr zintegrowany z zaworem sterujgcym

Opomiarowanie ukfadu napowietrzania cisnieniowego:

e pomiar cis$nienia wody surowej (bezposrednio na wejsciu rurociggu na SUW) — czujnik
ci$nienia z prezentacjg wartosci na panelu szafy sterowniczej w filtrowni oraz w
SCADZIE

e pomiar cisnienia wody po mieszaczu statycznym — czujnik cisnienia z prezentacjg
wartoéci na panelu szafy sterowniczej w filtrowni oraz w SCADZIE

e pomiar ciSnienia powietrza w uktadzie sprezarek i zbiornika (czujnik ci$nienia
z prezentacjg wartosci na panelu szafy sterowniczej w filtrowni oraz w SCADZIE)

e pomiar przeptywu powietrza (odczyt lokalny), regulacja reczna,

Wytyczne dla automatyki i sterowania:

e otwarcie elektrozaworu podczas zatgczenia pracy jednej lub kilku studni,
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e mozliwos¢ recznego otwarcia elektrozaworu (trzy stany pracy — Automatyczne
otwieranie przy przeptywie wody surowej, Odstawienie (zamkniecie), Reczne otwarcie
— na statg wartos¢)

e alarm w przypadku spadku ciSnienia na wezle sprezonego powietrza ponizej zadanej
wartosci,

e alarm w przypadku spadku cisnienia wody po mieszaczu statycznym ponizej zadane;j
wartosci.

Wszystkie alarmy bedg wyswietlane w SCADZIE operatorskiej oraz na panelu szafy
sterowniczej w filtrowni, ktora bedzie obstugiwata uktad filtrow oraz napowietrzania
cisnieniowego z wykorzystaniem mieszacza statycznego.

UWAGA! Mozliwos¢ automatycznego sterowania i przekaz danych do SCADY nie
wchodzi w zakres przedmiotowego zadania, a jest jedynie informacjg o planowanej
funkcjonalnosci zastosowanych urzadzen.

3.2. Wykonanie instalacji tymczasowej

Po wykonaniu mieszacza statycznego wraz z uktadem sprezonego powietrza nalezy przejs¢
do wykonania instalacji tymczasowej. Miejsce wpiecia instalacji tymczasowej (wody
napowietrzonej oraz wody uzdatnionej) wskazano w dokumentacji rysunkowej (zatgcznik nr
8- rzut budynku.).

Podstawowe wytyczne wykonania instalacji tymczasowe;j:

a) minimalna wydajnos¢ — 150 m3/h (orurowane min. 3 filtréw cisnieniowych),

b) Instalacja tymczasowa musi zosta¢ wykonana tak, aby zapewni¢ ptukanie wodag
uzdatniong ze zbiornikow wody czystej, lub ewentualnie wykorzysta¢ wode uzdatniong
po filtrach, z wykorzystaniem powietrza procesowego z dmuchawy (filtry muszg by¢
ptukane wodg i powietrzem),

c) Srednica rurociggbw min. DN200, z zachowaniem predkosci wody surowej
na poziomie 1 m/s, oraz wody ptuczgcej na poziomie 2 m/s,

d) Do wykonania instalacji tymczasowej nalezy uzy¢ rur i armatury z odpowiednim
atestem PZH. Zamawiajgcy dopuszcza wykorzystanie elementéw uzywanych, pod
warunkiem, ze byty one stosowane wczesniej do instalacji wody czyste;.

e) Po demontazu instalacja tymczasowa pozostaje w posiadaniu Wykonawcy.

3.3. Modernizacja orurowania SUW - rurociagi zbiorcze.

W ramach omawianego zadania przewiduje sie wymiane orurowania hali filtrow — rurociggéw
zbiorczych z wykorzystaniem rurociggéw wykonanych ze stali nierdzewnej AlSI| 316/316 L na
podporach ze stali nierdzewnej AlSI 304.

Szczegodtowy przebieg rurociggdw zostat przedstawiony na rysunkach technicznych.

Dobor srednic rurociggdbw przeprowadzono w oparciu o obliczenia hydrauliczne, przy
zatozeniu maksymalnej produkcji wody na poziomie 510 m?h, uwzgledniajgc wytaczenie
jednego z filtrow na ptukanie.

W podstawowym uktadzie technologicznym woda po procesie napowietrzania kaskadowego
lub cisnieniowego bedzie kierowana na uktad filtrow cisnieniowych.

8/11



W pierwszym przypadku (napowietrzanie kaskadowe), wode bedg tloczyty pompy
miedzyoperacyjne (zatapialne), ktérych wymiane i modernizacje przewidziano w kolejnym
etapie modernizacji SUW Strzyzewice.

Przewiduje sie pozostawienie istniejgcych filtréw wraz ze ztozami filtracyjnymi. Filtry zostang
poddane (w kolejnym etapie) konserwaciji polegajacej na:

e przygotowaniu do malowania na obiekcie (czyszczenie, bez piaskowania),
¢ malowaniu na obiekcie.

Nie przewiduje sie ich demontazu, czy wymiany z6z filtracyjnych.

Granice realizacji zadania— wymiana rurociggéw zbiorczych na hali filtréw.
Granicami realizacji zadania polegajgcego na modernizacji hali filtréw sg odpowiednio:

1. Rurociag wody surowej: prace w obszarze hali filtrow. Wykonanie tréjnika na
istniejgcym rurociggu wody surowej (umozliwiajgcego zasilanie mieszacza
statycznego) poprzez wspawanie w pionowy odcinek wody surowej (nie dopuszcza
sie innej formy montazu). Na odejsciu tréjnika na uktad napowietrzania cisnieniowego
zamontowana przepustnica kotnierzowa — przed i za mieszaczem statycznym.

2. Woda napowietrzona na kaskadach, ttoczona pompami miedzyoperacyjnymi po
komorze reakcji. Na tym etapie przewiduje sie wymiane rurociggow wody
napowietrzonej od pierwszych kotnierzy zlokalizowanych na hali filtréw, korczgc na
wpieciu rurociggéw do istniejgcych filtréw, czyli przed przepustnicg przy kazdym filtrze
— z zachowaniem tej przepustnicy. Na kazdym z czterech rurociggéw ttocznych wody
napowietrzonej na filtry za pierwszym Kkotnierzem od zbiornika reakcji nalezy
zamontowac przepustnice z napedem recznym oraz zaworéw zwrotnych klapowych z
obcigzeniem.

3. Poptuczyny. Przewiduje sie wymiane catego rurociggu wody poptucznej — tgcznie
z przejsciem przez sciane hali filtrow do pierwszego kotnierza poza budynkiem hali
filtréw, na odcinku poptuczyn odprowadzanych do odmulnikéw- zgodnie z zatgczonym
szkicem nr 3 (zatgcznik nr 8). Wymiana od przepustnic przy filtrach — z zachowaniem
tych przepustnic (DN 300). Za przepustnicg wykonanie tymczasowej redukcji DN
300/DN250 i dalej odprowadzenie poptuczyn nowym rurociggiem zbiorczym DN 250.

4. Woda uzdatniona. Przewiduje sie wymiane catego rurociggu wody uzdatnionej na hali
filtréw — fgcznie z wykuciem rurociggu z posadzki, przejSciem przez sciane hali filtréw
i wyjsciem na zewnatrz budynku w kierunku zbiornikow retencyjnych (wyjscie z
budynku zaznaczone na szkicu nr 1) i wpieciem w istniejgcy trojnik zaznaczony
na szkicu nr 2 (zatgcznik nr 8).

5. Woda do ptukania. Wymiana w obszarze hali filtrow, zaczynajgc od przej$cia rurociggu
przez Sciane kanatu na hali filtréw (pierwszy kotnierz na hali filtrow). Redukcja
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rurociggu na DN 250 i wymiana do kazdego filtra. Przed kazdym filtrem wykonanie
tymczasowej redukcji DN 300/DN250 i zachowanie istniejgcych przepustnic DN 300.

Powietrze do ptukania. Wymiana rurociggu zaczynajgc od pierwszego kotnierza na
hali pomp poprzez przejscie rurociggu przez sciane kanatu technologicznego na hali
filtrow. Rurocigg nalezy podprowadzi¢ pod kazdy filtr wpinajac sie z nim przed
przepustnice (zachowujgc przepustnice przy kazdym filtrze).

Orurowanie filtréw oraz rurociggéw zbiorczych dobrano w oparciu o predko$¢ przeptywu
rowng 1 + 2,5 m/s — w zaleznosci od typu rurociggu, przy zachowaniu warunku predkosci
minimalnej wynoszgcej 0,3 m/s. W przypadku powietrza dobrano predkos¢ na poziomie 10,0

m/s.

Przewiduje sie nastepujgce srednice rurociggdéw zbiorczych:

doptyw wody napowietrzonej do filtraciji:
— na5do 7 filtréw — DN 350
— na 4 filtry — DN 300

— na 3filtry — DN 250

— na 2 filtry — DN 200

— na 1 filtr— DN 150
odptyw wody przefiltrowane;j:
— z 2 filtréw — DN 200

— z 3filtrow — DN 250

—  z 4filtréw — DN 300

— z 5filtréw — DN 350

— z6i7 filtréw — DN 350

Ponadto w omawianym zadaniu zaktada sie wymiane uktadu odpowietrzenia filtrow.

odpowietrzenie automatyczne: zawor napowietrzajgco — odpowietrzajgcy (ze stali
nierdzewnej AISI 316) o Srednicy G 27, 2 zawory kulowe G 2”; obudowa, czesci
wewnetrzne oraz ptywak wykonany ze stali szlachetnej 316, siedzisko FPM,
uszczelnienie EPDM; sugerowany rodzaj odpowietrznikdw- Mankenberg;

odpowietrzenie reczne, ktére bedzie uchylane w razie koniecznosci oraz kontrolnie
w celu sprawdzenia stopnia zapowietrzenia filirow — szczegdlnie w trakcie pracy
uktadu napowietrzania cisnieniowego. Rurociggi odpowietrzajgce nalezy sprowadzi¢
do rurociggu odbiorczego DN50, ktéry nalezy doprowadzi¢ do kanatu odwadniajgcego
(w kanale technologicznym).

UWAGA!

Powyzszy opis nalezy rozpatrywaé tacznie z rysunkami technicznymi. Elementy nie
uwzglednione w opisie, a zaznaczone na rysunkach technicznych (i odwrotnie) nalezy
wykonacé.
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3.4. Wytyczne budowlane.

W ramach | etapu realizacji zadania przewiduje sie wykonanie nastepujgcych prac
budowlanych:

1.

Wymiana krat pomostowych na nowe o przekroju: 30x2; cynkowane: powierzchnia
krat 126,75m?, wielko$¢ oczka zblizona do istniejgcych, tj. ok. 30x45.

Stan istniejgcych krat pomostowych: zly. Znieksztatcenie krat wynikajgce ze zbyt
duzego obcigzenia i zmeczenia materiatu.

Catkowita wymiana i dotozenie dodatkowych profili stalowych [IPE 140
podtrzymujgcych kraty pomostowe: aktualny rozstaw to ok. 250cm i 150cm. Nowy
rozstaw 130cm i 160cm; 20 sztuk . Dlugosc¢ belki = 4200mm ( w tym 200mm oparcia).
Stal St3s; cynkowana

Stan istniejgcych belek stalowych w miejscu oparé: zlty, wyrazna korozja i tuszczenie
stali. Belki w catosci do wymiany.

Wymiana obrzezy stalowych kanatu technologicznego. Obrzeza z profili stalowych
o przekroju katownika réwnolegtosciennego L35x4, catkowita diugosc¢ obrzezy L =
89,8m; Stal St3s; cynkowana

Wymiana katownikdw petnigcego funkcje  wymianéw  przy  orurowaniu
technologicznym (filtry cidnieniowe) w kratach pomostowych. Wymiany z profili
stalowych o przekroju katownika rownolegtosciennego L35x4, catkowita dtugos¢ L =
18,4m; Stal St3s; cynkowana.

Zabezpieczenie przeciwwilgociowe i przeciwwodne powierzchni betonowych $cian i
posadzki kanatu technologicznego: cementowa zaprawa wodoszczelna typu ciezkiego
— (np. Atlas woder) ; powierzchnia $cian i posadzki: 406m?2. Przed potozeniem masy
uszczelniajgcej ubytki i spekania w $cianach uzupetni¢ masg naprawczg do betonéw
konstrukcyjnych (masy cementowe z dodatkiem polimeréw np. Ceresit CD25).

W miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego nalezy wykona¢ odpowiednie
mocowanie kraty (zawias/teleskop), ktore umozliwi bezpieczne zejscie do kanatu.
Istniejgce koryta kablowe prowadzone po Scianach kanatu technologicznego nalezy
zdemontowa¢. Na czas prowadzonych prac wszystkie przewody kablowe nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem (odpowiednio podwiesi¢). Po zakonczeniu prac
budowlanych nalezy przywrdci¢ przebieg tras kablowych z wykorzystaniem nowych
podpdr, wzmachianych koryt lub drabinek.

Wykucie nowych przepustéw/kanatéw (z utozeniem w nich rur ostonowych DN100)
pod nowe zasilanie szafy sterowniczej filtréw cisnieniowych oraz osuszacza i nowe;j
sprezarki.

Elementy konstrukcji stalowych nie podlegajgce wymianie nalezy wyczyscic
i odmalowac.

UWAGA! Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwos¢ zatrzymania na obiekcie czesci
zdemontowanych krat pomostowych.
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